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Dosiervorriclitung ftir flieRfahige Produkte 



Die Erfindung betrlfft eine Dosiervorrichtung fOr flieRfShlge Produkte, insbeson- 
dere iVIolkereiprodukte, gemSB dam Oberbegiiff des Anspmchs 1, 

Bei bekannten Dosiervomctitungen ftir FIQssigprodukte (EP 0 286 785 A2) lauft 
das Produkt durcli einen zentralen Ventilzylinder in einen diesen umgebenden 
Dosierraum ein, wobei in dieser Doslerphase gieiciizeitig eine in einem boden- 
seitigen IVlQndstuck koaxial verlaufende AustragSffnung durcli einen zentral Im 
Ventilzylinder verlagerbaren Ventilkolben zu verschlieBen ist. Zur Ausfdrderung 
des Produktes wird der Ventilkolben axial in Offnungsstellung In den Ventilzy- 
linder zuruckbewegt, so dali danach mittels eines im Dosierraum ebenfalls axi- 
al beweglichen Dosierkolbens das Produkt ausgef6rdert werden kann. Diese 
aufwendig zu steuemden Bauteile fQhren zu eInem groBen AuBendurchmesser 
der Dosiervomchtung, so dali diese beim EInbau in einer weitgehiend automa- 
tisierten AbfQIIvomchtung einen naciiteilig hohen Platzbedarf erfordert. 

Die Erfindung befalJt sich mit dem Problem, eine Dosiervorrichtung fQrflielifa- 
hige Produkte zu schaffen, die mit geringem technischen Aufwand mit schlan- 
kerer BaugroBe herstellbar ist und dabei durch kurze Stellwege bei der Steue- 




njng Ihrer beweglichen Bautelle eine Leistungssteigerung beim AbfQIIvorgang 
ermdglicht. 

Die Erfindung lost dieses Problem mit einer Dosiervorrichtung mit dem Merk- 
malen des Anspruchs 1. Hinsichtlich wesentlicher welterer Ausgestaltungen 
wird auf die AnsprQche 2 bis 16 verwiesen. 

Die erfindungsgemaiie Dosiervorrichtung ermoglicht mit einer den Ventilzylin- 
der und den Ventilkolben in eine schwenkbare Steuereinheit integrierenden 
Baugruppe eine wesentliche Verringerung des AufSendurchmessers der Do- 
siervorrichtung, so daB mehrere dieser schlanken Vorrichtungen eine vorteil- 
haft kompakte Einbaulage in engem Arbeitsraum emrioglichen. In einer bevor- 
zugten Anwendung sind Reihenanordnungen derartlger Vorrichtungen in 
Fomri-, FQII- und VerschiielSmaschinen vorgesehen. so dali eine derartige Ma- 
schlne auch fur die Befullung von kleinen. geringe AbstandmaBe aufweisenden 
Bechem in palettiergerechten Verpackungseinheiten eingesetzt werden kann. 

Die in die Dosiervorrichtung Integrierte Steuereinheit bildet mit jeweiligen in 
deren Ventilzyiinder- und Kolbenteil veriaufenden Steuerdffnungen eine Bau- 
gnjppe, in der die Oblichenweise bei Kolbendosierem durch mehrere axial be- 
wegllche Kolbenteiie reallsierten Fdrderbewegungen tellweise durch eine tech- 
nlsch einfachere und schneller ausfQhrbare Schwenk- bzw. Drehbewegung 
ersetzt werden. Diese Steuerbewegung kann Qber einen einfach aufgebauten 
Schwenkantrieb eingeieitet werden, so dali der optimal verteilbare Produkt- 
strom nur noch beim Ansaugen bzw. Ausfdrdern mittels eines Dosierkolbens 
und dessen entsprechender Hubbewegung zu steuern ist. 




Die insbesondere in ihren Langenabmessungen variabel ausfQhrbare Steuer- 
einheit kann mit geringem Aufwand Im Bereich ilires Innendurchmessers so 
verringert werden, daR der umgebende auBere Dosierraum an unterschiedliclie 
Dosiervolumen angepaUt werden l«inn. Dabei istauch Qber vergleichsweise 
geringe Strdmungsquerschnitte in der Steuerelnheit eine zuverlassige FQIIung 
des Dosierraumes mdglich. Die Dosiervom'chtung weist durch die Schwenkbe- 
wegung im Bereich der Steuereinlielt kurze Stellzeiten auf, so daH die schlanke 
Von-icfitung insgesamt mit hoher Leistung und kurzen Taktzeiten betreibbar ist. 

Hinsichtlich wesentlicher weiterer Einzelheiten und Vorteile der Erfindung wird 
auf die nachfolgende Beschreibung und die Zeichnung verwiesen, in der die 
erfindungsgemade Dosiervonrichtung an Hand eines AusfQhrungsbeispiels er- 
lautert Ist. In der Zeichnung zeigen: 

Fig, 1 eine teilweise geschnittene Seitenansicht jeweiliger in einer AbfOII- 
elnheit vorgesehener Doslervorrichtungen In Prinzlpdarstellungen 
unterschiedllcher Bedienphasen, 

Fig. 2 eine Schnittdarstellung der Dosiervorrichtung Im Bereich eines Ven- 
tilzyllnders gemSft einer Linie ll-ll in Fig. 1, 

Fig. 3 

u. Fig. 4 jewellige Schnittdarstellungen ahnllch Fig. 2 mit dem Ventilzylinder 
der Steuerelnheit In unterschiedlichen Schwenkstetlungen, 



Fig. 5 



eIne Schnittdarstellung der Dosiervorrichtung im Bereich des Ventil- 
kolbens gemSli einer Linie V-V in Fig. 1, 




Fig. 6 

u. Fig. 7 jeweilige Schwenkstellungen der Steuereinheit Im Bereich Ihres 
Steuerkolbens. 

In Fig. 1 ist eine Insgesamt mit 1 bezeichnete AbfQIIvorrichtung fQr iS^olkerei- 
produkte dargestellt, die einen durch Wandungsteiie 2 verschlossenen Pro- 
duktvorratsbehaiter 3 aufweist. An diesen Behalter 3 ist auslaUseitig eine Reiiie 
von Dosiervoniclitungen 4 angeschlossen, die nachfolgend entsprecliend ihrer 
untersciiiedlich dargestellten Bediensteilungen nur durch die Bezeichnungen 
4.1, 4.2 und 4.3 unterschieden sind, in ilirem konstmktiven Aufbau jedoch iden- 
tische Baugmppen aufwelsen. Diese nach dem Prinzip von Kolbendosierern 
wirksamen Dosiervorriclitungen 4 sind zur Befiillung jeweillger Becher 5, vor- 
geselien, wobei die AbfOllvonichtung 1 Insgesamt auch als Bestandteil einer 
Fonn-, FQII- und VerschlleKmaschlne (nicht naiier dargestellt) vorgesehen sein 
kann. 

Die prinzlpiell aus der EP 0 286 785 A2 bekannte Doslervorrlchtung 4 Ist mit 
einem Doslerzylinder 6, einem koaxial In diesem angeordneten Ventllzyllnder 7 
und einem ringfSrmigen Dosierkolben 8 versehien. Der Dosierkolben 8 ist In- 
nerhalb eines zwischen dem Doslerzylinder 6 und dem Ventllzylinder 7 verlau- 
fenden Rlngraumes 9 so axial verschiebllch, daB der Dosierkolben 8 entspre- 
cliend der Taktsteuerung der AbfQIIvorrichtung 1 In eine obere Ansaugstellung 
bzw. eine untere Austragstellung verlagerbar Ist (Pfelle D und D'). 

Der Dosierkolben 8 telit dabel den Ringraum 9 In einen oberen, In einem 
DurchlaUberelch 10 an den ProduktvorratsbehSiter 3 angeschlossenen Tell und 
in einen unteren, einen Dosien-aum 11 fQr das Produkt (Pfeil P) bildenden Tell. 
Der Dosien-aum 11 In dem Doslerzylinder 6 Ist unterseltlg bis auf eine koaxiale, 
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zylindrische Austragsoffhung 12 durch ein MundstQck 13 verschlossen. Au&er- 
dem ist ein zentraler Ventilkolben 15 vorgesehen, der zwischen einer in der 
Austragoffnung des Mundstuckes 13 eingreifenden Stellung (Dosiervomchtung 

4.2) in eine obere Freigabestellung axial verschieblich ist (Dosiervomchtung 

4.3) . 

Urn die Ubersichtliclikelt der Zeichnungen gemali Fig. 1 zu gewahrleisten, sind 
die jeweils gleichen Bauteile der Dosiervorriclitungen 4.1, 4.2 und 4.3 niclit in 
jedem Fall nnehrmals bezeichnet. 



Bel der erfindungsgemafi aufgebauten Dosiervorrichtung 4 bildet der mit dem 
Ventilzylinder 7 konstmktiv vereinigte Ventilkolben 15 eine als scliwenkbare 
Steuereinheit vorgesehene Baugruppe, mit der durch jeweilige Schwenkstel- 
lungen (Pfeil S) um die vertikale Hochachse M unterschiedliche Bedienstellun- 
gen erreicht werden, so dafi iediglich noch eine Hubbewegung im Bereich des 
Dosierkolbens 8 (Pfeil D, D") zum Fordern des Produktes P notwendig ist. Die 
Steuereinheit wirkt dabei derart, dad in einer ersten Schwenkstellung (Dosier- 
vorrichtung 4.2) der Dosierraum 11 mit einem Zuiaufkanal 14 Im Ventilzylinder 
7 verbunden ist und in einer zweiten Schwenkstellung (Dosiervorrichtung 4.1) 
wird der Dosierraum 11 an einen insgesamt mit 16 bezeichneten Auslaufkanal 
angeschlossen, durch den das Produkt P in den jeweiligen Becher 5 ausgefor- 
dert wird. 

Mit der in Fig. 1 dargestellten Dosiervonichtung 4.1 wird deutlich, dall der als 
integrator Teil der einstQckigen Steuereinheit vorgesehene Ventilkolben 1 5 das 
untere Ende des insgesamt mit 7 bezeichneten Ventilzylinders bildet. Der Ven- 
tilkolben 15 ist dabei zugleich als unterer Abschlul^ des Zulaufkanales 14 vor- 
gesehen. Im Ventilzylinder 7 ist unmittelbar oberhalb der inneren Oberseite des 




Ventilkolbens 15 eine allgemein mit 17 bezeichnete 0bergangs6ffhung vorge- 
sehen, durch die in der ersten Schwenkstellung (4.2) der Steuereinlieit das 
Produkt P in zumindest einen axialen Obergangskanal 18 QberfOhrbar ist. Die- 
ser Obergangskanal 18 steiit an seinem oberen Ende unmittelbar mit dem Do- 
sienaum 1 1 In Verbindung lind Im Bereich seines unteren Endes ist der Dosler- 
raum 1 1 in der ersten Schwenkstellung der Steuereinheit (Dosiervorrichtung 
4.2) verschlielibar. In der zweiten Scliwenkstellung ist dieser Obergangskanal 
18 mit dem Auslaufkanal 16 im Ventilkolben 15 verbunden (Dosiervomchtung 
4.1). 

FQr eine optimale Steuerung des Produktfdrderstromes P' aus dem Behalter 3 
heraus kann die Steuereinlieit im Bereich des Ventilzylinders 7 bzw. des Ven- 
tilkolbens 15 mit mehreren der vorbeschriebenen Offnungen bzw. KanSle ver- 
sehen sein, so dali eine groBe Produktmenge P in kurzer Zeit der Dosiervor- 
richtung 4 zugefQhrt bzw. in die Becher 5 ausgefdrdert warden kann. 

In zweckmSliiger AusfQhrung weist die Steuereinheit zwei aus dem ringformi- 
gen Dosierraum 11 unterseitig ausmundende und in einer Tragplatte 19 der 
Vonrichtung 1 um 180° versetzte angeordnete LSngsnuten 21, 22 als jewellige 
Obergangskanaie 18 auf. die aus einer den Ventilkolben 15 in seiner Steuer- 
stellung aufnehmenden EingriffsSffnung 20 radial ausgefonrnt (Fig. 2) sind. 

Die Schnittdarstellungen gemSli Fig. 2 bis 4 verdeutlichen die EingriffsverhSlt- 
nisse des Ventilzylinders 7 bzw. des Ventilkolbens 15 im Bereich der s3mtliche 
Dosiervorrichtungen 4 tragenden Tragplatte 19. Zwischen den beiden LSngsnu- 
ten 21 und 22 ist in Umfangsrichtung ein jeweils mit der Zylinderkontur des 
Ventilkolbens 15 bzw. des Ventilzylinders 7 konformer Bogenbereich 23 als Teil 
der Eingriffsoffnung 20 vorgesehen, wobel der zugeordnete Zylinder- bzw. Kol- 



benteil der Steuereinheit in diesem Bereich in einer jeweiligen Schwenl<steilung 
dichtend aniiegt. In Zusammenschau mit der vertlkalen Schnlttdarstellung ge- 
mafi Fig. 1 (Dosiervorrichtung 4.3) wird deutlich, dali die Obergangskanaie 21 
und 22 von dem diese in axialer Richtung verschlie&enden MundstUck 13 un- 
tergriffen sind. 

Die Sclinittdarstellung gemali Fig. 2 zeigt aulierdem, daR die Steuereinlieit im 
Bereicli des Ventilzylinders 7 zwei um 180** gegenuberliegende Obergangsoff- 
nungen 17 in Fomn eines jeweiligen Wandungsschlitzes 24 und 25 aulweist. 
Diesen beiden Wandungssclilitzen 24 und 25 sind im Bereich des Ventilkol- 
bens 1 5 zwei vertikal beabstandete, um 90° versetzte zu den Wandungsschicli- 
ten verlaufende und in den Auslaufkanal 16 ausmundende Queroffnungen 27 
und 28 zugeordnet, die ihrerseits im unteren Bereich mit den LSngsnuten 21 
und 22 zusammenwirken (Fig. 1, Dosiervorrichtung 4.1). 

Fur eine optimale Wirkung dieses Steuer-Kanalsystems ist der Zulaufkanal 14 
in als eine im Ventilzylinder 7 der Steuereinheit verlaufende Zentralbohrung 
ausgebildet, die an ihrem dem Produktvorratsbehalter 3 zugewandten oberen 
Endbereich nahe dem Durchlalibereich 10 jeweilige Wandungsdurchbriiche 29 
als Verbindungs6ffnung zum Vorratsbehalter 3 aufweist, so dali das Produkt P 
ungehindert ansaugbar ist. 

Die Zusammenschau der Dosiervorrichtungen 4.1 und 4.3 verdeutlicht, dall die 
Steuereinheit im Bereich des im Ventilkolben 15 verlaufenden Auslaufkanales 
16 mit einer im IVIundstQck 13 vorgesehenen BodenOffnung 30 zusammen 
wirkt, deren DurchlaRquerschnitt B sich nur uber einen Teilbereich der Stirnfla- 
che des Ventilkolbens 15 bzw. des Durchmessers der Austragsoffnung 12 er- 
streckt (Durchmesser B'). 
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Der Auslaufkanal 16 weist im Berelch seiner Queroffnungen 27 und 28 einen 
mit dlesen verbundenen und im parailelem Abstand zur Mittellangsaclise M des 
Ventilkolbens 16 verlaufenden Ldngskanal 31 auf, der in der zweiten Schwenlc- 
stellung der Steuerelnheit (Dosien/onichtung 4.1 ) mit der Bodendffnung 30 im 
iy/lundstQcl< 13 in eine Obereinanderiage verlagerbar ist (Fig. 5). Denl<bar ist 
dabei aucli, dali der Ausiaufl<anai 16 an Stelle der beiden Queroffnungen 27 
und 28 einen Oder mehrere unmittelbar in den jeweiligen Obergangskanal 18 
ausmQndenden L3ngskanalteil(e) aufweist (niclit dargestellt). 

Die mit dem LSngskanal 31 zusammenwirkende Bodenoffnung 30 des l\/lund- 
stQckes 13 ist parallel und im Abstand zur MittellSngsachse M des Ventilkol- 
bens 15 angeordnet (Abstand F, Dosiervorrichtung 4,2). 

Im Bereich des Dosierzylinders 6 ist der Dosierraum 1 1 im Nahbereich zum 
unteren Obergangskanal 18 bzw. den beiden Ldngsnuten 21 , 22 mit einer ra- 
dialen Formerweiterung 32 versehen, die insbesondere dann benotigt wird, 
wenn die Abfullvorrichtung 1 insgesamt zu reinigen ist (Dosiervorrichtung 4.3). 
In dieser Bedienstellung ist die Steuerelnheit aus ihrer Eingriffsstellung im 
MundstOck 13 in eine obere Service-Stellung axial verschieblich (Pfeil E, Do- 
siervomchtung 4.3) und der Dosierkolben 8 kann aus seiner Funktionslage im 
Dosierzylinder 6 bis in den Bereich der Fonnerweiterung 32 nach unten verla- 
gert werden (Pfeil R). so dali der Dosierkolben 8 fUr eine Reinigung sowohl des 
Bereichs des Ringraumes 9 als auch des Dosienraumes 1 1 freigegeben ist. 

Die Dosiervorrichtung mit ihrer Ventilstellung gemali 4.1 zeigt eine Endphase 
beim FOIIen des Bechers 5, wobei aus dem Dosierraum 1 1 das Produkt P 
durch die Queroffnungen 26 und 27 In den LSngskanal 31 und von diesem aus 



durch die BodenOffhung 30 In den Becher 5 ausgefdrdert wird. Die Schnittdar- 
stellung gemaR Fig. 5 zeigt die dabei durch die Steuereinheit im Bereich des 
Ventilkolbens 16 eingenommene Stellung, in der der Auslaufkanal (16) im Be- 
reich seiner QuerSffhung 28 so in einer 3-Uhr-StelIung positloniert ist, dad aus 
den beiden als Obergangskanale wirksamen L§ngsnuten 21 und 22 heraus das 
Produkt P in den L§ngskanal 31 und von diesem durch die Bodenoffnung 30 in 
den Becher 5 gedrOckt wird. 

Nach AbschluH dieses FQIIvorganges, nachdem der Dosierkolben 8 seine unte- 
re Stellung in Bewegungsrichtung D erreicht hat, wird die Steuereinheit in einer 
Schwenkrichtung S um die Mitteliangsachse M verschenkt. Dabei werden die 
Kanaie Im Bereich des Ventilkolbens 15 Qber eine Zwischenstellung gemSB 
Fig. 6 so verlagert, daU der LSngskanal 31 in eine 12-Uhr-Stellung gelangt und 
damit eine Bodenplatte 33 den Durchlafl fur den Langskanal 31 im Bereich des 
MundstQcks 13 insgesamt verschliefit. Gleichzeitig gelangt der Auslaufkanal 16 
Im Bereich seiner beiden Querftffnungen 27 und 28 in den Bogenberelch 23' 
Innerhalb der Tragplatte 19, so dali auch diese Kanalberelche verschlossen 
sind (Fig. 7). 

Wahrend dieser Schwenkbewegung S gemaii Fig. 5 bis 7 werden gleichzeitig 
die um 90° versetzt oberhalb des Ventilkolbens 1 5 angeordneten KanSle fQr 
den hier vorgesehenen Obergang des Produktes B' in den Bereich des Ventil- 
zyllnders 7 mitverschwenkt. Diese Schwenksltuation Ist den Darstellungen ge- 
mSR Fig. 2 bis 4 zu entnehmen, wobel hier die als Obergangsdffnungen 17 aus 
dem Zulaufkanal 14 vorgesehenen Wandungsschlitze 24 und 25 ausgehend 
von Ihrer am Bogenberelch 23 aniiegenden SchlleSstellung in die um 90° ver- 
setzte Offnungsstellung gem§R Fig. 4 gelangen (Pfeil S). In dieser Stellung Ist 
eine Verblndung zwischen dem Zulaufkanal 14 und dem von den beiden 




Langsnuten 21 und 22 gebildeten Obergangskanal 18 hergestellt. Bei Einlei- 
tung der Hubbewegung D' im Bereich des Dosierkolbens 8 wird nunmehr ein 
Unterdruck im Dosierraum 11 erzeugt und dieser entsprechend dem vorgese- 
henen Bechervolumen erneut gefullt. 

Mit einer 90**-RQckschwenkung gemali Pfeil S' werden die filr die Ausfdrderung 
vorgesehenen Kanalbereiche im Bereich des Ventilkolbens 15 in die gemaU 
Fig. 5 dargestellte Position verbracht und der bereits beschriebene Fuilvorgang 
in den Becher 5 kann mittels der Hubbewegung D des Dosierkolbens 8 ausge- 
fQfirt werden. 
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Ansprtiche 



1 . Dosiervorrichtung fCir flie(if§hige Produkte, insbesondere Molkereiprodukte, 
mit einem Dosierzylinder (6). einem koaxiai in diesem angeordneten. an einem 
oberen Ende mit dem Von-atsbeh§lter (3) verbundenen Ventilzylinder (7), ei- 
nem ringformigen, in dem Ringraum (9) zwischen Dosierzylinder (6) und Ventil- 
zylinder (7) zwischen einer oberen Ansaugendstellung und einer unteren Aus- 
tragendstellung verschieblichen Dosierkolben (8). der den Ringraum (9) In ei- 
nen oberen, an den ProduktvorratsbehSlter angeschlossenen Teil und einen 
unteren, den Dosierraum (11) bildenden Teil unterteilt, mit einem den Dosier- 
raum (11) unterseitig bis auf eine koaxiale, zylindrische Austragoffnung (12) 
verschlieBenden MundstQck (13). und mit einem zentralen Ventilkolben (15), 
der in den Ringraum (9) freigebende bzw. verschlleRende Betriebsstellungen 
verlagerbar ist, dadurch qekennzeichnet . da(i der Ventilzylinder (7) mit dem 
Ventilkolben (15) eine schwenkbare Steuereinheit bildet, die In einer ersten 
Schwenkstellung den Dosierraum (11) mit einem Zulaufkanal (14) im Ventilzy- 
linder (7) verbindet und In einer zweiten Schwenkstellung den Dosierraum (11) 
an einen Auslaufkanal (16) anschlief^t. 



2. Dosiervorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, da& in der 
Steuereinheit der Ventilkolben (15) das untere Ende des Ventilzylinders (7) und 




zugleich den unteren AbschluH des Zulaufkanals (14) im Ventilzylinder (7) bil- 
det, der Ventilzylinder (7) im Bereich unmitteibar oberhalb der Oberseite des 
Ventilkolbens (15) mit zumlndest einer ObergangsSffnung (17) versehen ist, 
durch die in der ersten Schwenlcstellung der Steuereiniieit das Produkt (P) in 
zumindest einen axialen Obergangsicanal (18) QberfDPtrbar ist, der an seinem 
oberen Ende mit dem Dosierraum (11) in Verbindung steht und der im Bereicli 
seines unteren Endes in der ersten Sciiwenkstellung der Steuereinheit ver- 
schlossen und in der zweiten Schiwenkstellung mit dem Auslaufkanai (16) im 
Ventilkolben (15) verbindbar ist. 

3. Dosiervorriclitung nach Ansprucli 1 oder 2, dadurcli gekennzeiclinet, dafi 
die Steuereiniieit mehrere Obergangsoffnungen (17) und/oder Gbergangskana- 
le (18) und/oder Auslaufkandle (16) aufweist. 

4. Dosiervorriclitung nacii einem der AnsprQche 1 bis 3, dadurch gekenn- 
zeiclinet, dali diese zwei Obergangskanale (18) aufweist, die aus dem Dosier- 
raum (11) unterseitig ausmQndend in einer Tragplatte (19) der Vonichtung um 
180° versetzt angeordnet sind. 

5. Dosiervorriclitung nacli einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, dali als Obergangskanal (18) jeweilige aus einer EingriffsSffnung (20) 
fur den Ventilkolben (15) radial ausgeformte Langsnuten (21, 22) in der Trag- 
platte (19) vorgesehen sind. 

6. Dosiervorriclitung nach einem der AnsprQche 1 bis 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi in Umfangsrichtung zwischen den beiden LSngsnuten (21 , 22) 
ein mit der Kontur des Ventilkolbens (15) konformer Bogenbereich (23) in der 



Eingriffedffnung (20) voi^esehen ist und an dieser der Ventilkolben (1 5) in sei- 
ner jeweiligen Sciiwenkstellung (S) aniiegt. 

7. Dosiervorrlchtung nach einem der Anspriiciie 1 bis 6, dadurch gelcenn- 
zeichnet, dad die Langsnuten (21, 22) von dem Mundstuck untergriffen sind. 

8. Dosiervorriclitung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, dali die Steuereinheit im Bereich des Ventilzylinders (7) zwei 180° 
versetzt gegenOberliegend In die jeweilige LSngsnut (21. 22) ausmOndende 
Gbergangsoffnungen (17) in Fomn von Wandungssclilitzen (24, 25) aufwelst 
und diesen zwei um 90" versetzt in den Auslaufkanal (16) einmQndende Quer- 
Offnungen (27, 28) im Bereich des Ventilkolbens (15) zugeordnet sind. 

9. Dosiervorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, dali der Zulaufkanal (14) als eine in der Steuereinheit verlaufende 
Zentralbohrung vorgesehen ist, die an ihrem zum unterseitigen Ventilkolben 
(15) abgewandten oberen Endbereich jeweilige WandungsdurchbrQche (29) als 
VerbindungsSffnung zum Vorratsbehaiter (3) aufwelst. 

10. Dosiervorrichtung nach einem der Ansprtiche 1 bis 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, dali die Steuereinheit im Bereich des im Ventilkolben (15) verlaufen- 
den Auslaufkanals (16) mit einer im IVlundstQck (13) vorgesehenen Bodenoff- 
nung (30) zusammenwirkt, deren Durchlaliquerschnitt (B) sich Qber einen Teil- 
bereich der StimflSche (B') des Ventilkolbens (19) erstreckt. 

1 1 . Dosiervorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 1 0, dadurch gekenn- 
zeichnet, dali der Auslaufkanal (16) im Bereich zwischen seinen Querdffnun- 
gen (27. 28) einen zumindest berelchswelse in parallelem Abstand (F) zur Mit- 



teilSngsachse (M) des Ventilkolbens (15) verlaufenden Langskanal (31) auf- 
weist, der in der zweiten Schwenkstelluhg der Steuereinheit zumindest be- 
relchsweise mit der Bodenoffnung (30) im Mundstuck (13) in Ubereinanderlage 
ist. 

12. Dosiervorrichtung nach einem AnsprOche 1 bis 1 1, dadurcii gekennzeich- 
net, dafl der Auslaufkanal (16) einen unmittelbar in einer der Langsnuten (21, 
22) in der Tragplatte (19) ausmundenden Langskanalteii aufweist. 

13. Dosiervorrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die Bodenoffnung (30) des IVlundstUcks (13) parallel und im Ab- 
stand (F) zur Mittellangsachse (M) des Ventilkolbens (15) verlauft. 

14. Dosiervom'chtung nach einem der AnsprOche 1 bis 13, dadurch gekenn- 
zeichnet, dad der Dosierraum (1 1) im Nahbereich zu den Langsnuten (21, 22) 
eine radiate Formenveiterung (32) aufweist. 

15. Dosiervorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dafi die 
Formerweiterung (32) eine den Dosierkolben (8) in einer unteren Ausschubstel- 
lung (R) freigebende Lange aufweist. 

16. Dosiervorrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 15, dadurch gekenn- 
zeichnet, dalJ die Steuereinheit zumindest aus Ihrer Eingriffsstellung im Mund- 
stOck (13) in eine obere Service-Stellung (E) axial verschieblich ist. 



